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 رسمی مرجع تنها قانون،موجب صنعتی ایران به  تحقیقات و استاندارد مؤسسه
) رسمی(ملی  استانداردهاي نشر تدوین و تعیین، وظیفه عهده دار که است کشور

  .میباشد
در رشته هاي مختلف توسط کمیسیون هاي فنی مرکب از  استاندارد تدوین

مراکز و مؤسسات علمی، پژوهشی، تولیدي  صاحبنظرانکارشناسان مؤسسه، 
سعی بر این است که . میگیرد صورتوضوع واقتصادي آگاه ومرتبط با م

توجه به شرایط تولیدي،  وبااستانداردهاي ملی، در جهت مطلوبیت ها و مصالح ملی 
: و نفع شامل حقفنی و فن آوري حاصل از مشارکت آگاهانه و منصفانه صاحبان 

و  نهادهاتولیدکنندگان ،مصرف کنندگان، بازرگانان، مراکز علمی و تخصصی و 
پیش نویس استانداردهاي ملی جهت نظرخواهی براي مراجع .ي دولتی باشدسازمانها

واعضاي کمیسیون هاي فنی مربـوط ارسال میشود و پس از دریـافت نظـرات  ذینفع
در کـمیته ملـی مرتبـط بـا آن رشته طرح ودر صورت تصویب به عنوان  وپیشنهادهـا

  .چاپ و منتشر می شود) رسمی(ملی  استاندارد
استانداردهایی که توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذیصلاح و با  سنوی پیش

شده تهیه می شود نیز پس از طرح و بـررسی در کمیته ملی  تعیینرعایت ضوابط 
بدین . به عنوان استاندارد ملی چاپ ومنتشرمی گردد تصویب،مربوط و در صورت 

مندرج در استاندارد ملی  می شود که بر اساس مفاد تلقیترتیب استانداردهایی ملی 
مربوط که توسط مؤسسه تشکیل میگردد به  ملیتدوین و در کمیته )) 5((شماره 

  .تصویب رسیده باشد
و تحقیقات صنعتی ایران از اعضاي اصلی سازمان بین المللی  استاندارد مؤسسه

که در تدوین استانداردهاي ملی ضمن تـوجه به شرایط کلی  میباشداستاندارد 
از آخرین پیشرفتهاي علمی، فنی و صنعتی جهان و  کشور،ندیهاي خاص ونیازم

  .می نماید استفـادهاستانداردهـاي بین المـللی 
و تحقیقات صنعتی ایران می تواند با رعایت موازین پیش بینی  استاندارد مؤسسه

منظور حمایت از مصرف کنندگان، حفظ سلامت و ایمنی فردي  بهشده در قانون 
محصولات و ملاحظات زیست محیطی و  کیفیتول اطمینان از وعمومی، حص

شوراي عالی استاندارد اجباري  تصویباقتصادي، اجراي بعضی از استانداردها را با 



 

المللی براي محصولات کشور،  بینمؤسسه می تواند به منظور حفظ بازارهاي . نماید
  .نماید اجبارياجراي استاندارد کالاهاي صادراتی و درجه بندي آنرا 

اطـمینان بخـشیدن به استفاده کنندگـان از خـدمات سازمانها و  بمنظـور همچـنین
زمینه مشاوره، آموزش، بازرسی، ممیزي و گواهی کنندکان  درمؤسسات فعال 

زیست محیطی، آزمایشگاهها و کالیبره کنندگان  ومدیریتسیستم هاي مدیریت کیفیت 
سازمانها و مؤسسات را بر اساس  اینگونهوسایل سنجش، مؤسسه استاندارد 

داده و در صورت احراز  قرارضوابط نظام تأیید صلاحیت ایران مورد ارزیابی 
بر عملکرد آنها نظارت  وشرایط لازم، گواهینامه تأیید صلاحیت به آنها اعطا نموده 

سنجش تعیین عیار  وسایلترویج سیستم بین المللی یکاها ، کالیبراسیون . می نماید
ملی از  استانداردهايگرانبها و انجام تحقیقات کاربردي براي ارتقاي سطح فلزات 

  .دیگر وظایف این مؤسسه می باشد
  

 

  - اتیلنی مورد استفاده در آبرسانی پلی هاي لوله - ها پلاستیک استاندارد ً کمیسیون
  روش آزمون ً - ها در برابر فشار داخلی ارزیابی مقاومت و رفتار ترکیدگی لوله

  یا نمایندگی تسم  رئیس
  کبیرصنعتی امیر دانشگاه  )دکتراي پلیمر(حسین نازکدست،

     اعضاء

  صنعتی امیر کبیر دانشگاه  )لیسانس پلیمر(نادره احیایی،
  آب حیات کرمان شرکت  )فوق لیسانس پلیمر(حسین افرازي،

  البرز پلاستیک شرکت  )لیسانس مدیریت صنعتی(نژاد، بهرام ترابی
  پلی اتیلن سمنان شرکت  )راي پلیمردکت(اردشیر سعیدي،

  اس. اي. پی شرکت  )لیسانس مهندسی شیمی(پور، سپیده سهیل
  صنعتی امیر کبیر دانشگاه  )فوق لیسانس پلیمر(سعید شفیعی،
  زمزم جهادصنایع پلاستیک  شرکت  )لیسانس مکانیک(محمد اقبال کبیري،

  نوآوران بسپار شرکت  )فوق لیسانس پلیمر(امید کوشکی،
  گسترش پلاستیک شرکت  )فوق لیسانس پلیمر(محسن صومی،مع



 

  کرشت شهریار شرکت  )لیسانس مکانیک(حامد یگانه،

     دبیر

  صنعتی ایران تحقیقاتاستاندارد و  مؤسسه  ) فوق لیسانس شیمی(محمدتقی مقامی،

  
  گفتار  پیش

رزیابی مقاومت و رفتار ترکیدگی ا -اتیلنی مورد استفاده در آبرسانی پلی هاي لوله -ها پلاستیک استاندراد ً
  استاندارد براساس  این شد  تهیه  1361   بار در سال  نخستین روش آزمون ً -ها در برابر فشار داخلی لوله

سیصدو  و در  مورد تجدیدنظر قرار گرفت  مربوط  هاي و تأیید کمیسیون  و بررسی  رسیده  پیشنهادهاي
  استاندارد به  این  اینک. شد  تصویب 26/12/82  مورخشیمیایی و پلیمر  استاندارد  ملی  ۀچهارمین جلسه کمیت

  مصوب  ایران  صنعتی  استاندارد و تحقیقات  مؤسسه  و مقررات  قوانین  اصلاح  قانون 3  مادة  استناد بند یک
  .شود منتشر می  ایران  استاندارد ملی  عنوان  به 1371  ماه  بهمن
،  و خدمات  ، علوم صنایع  در زمینه  و جهانی  ملی  و پیشرفتهاي  با تحولات  ماهنگیو ه  همگامی  حفظ  براي

  و تکمیل  اصلاح  براي  که  پیشنهادي  تجدیدنظر خواهد شد و هر گونه  لزوم  در مواقع  ایران  ملی  استانداردهاي
  به  مراجعه  براي  بنابراین.  فتقرار خواهد گر  مورد توجه  شود، در تجدیدنظر بعدي  استاندارد ارائه  این

  .کرد  تجدیدنظر آنها استفاده  از آخرین  باید همواره  ایران  ملی  استانداردهاي
، در  جامعه  موجود و نیازهاي  شرایط  به  توجه  ضمن  که  است  شده  استاندارد سعی  و تجدیدنظر این  در تهیه

  و پیشرفته  صنعتی  کشورهاي  و استاندارد ملی  المللی بین  اياستاندارد و استاندارده  این  بین  حد امکان
  .ایجاد شود  هماهنگی

  .شود  شده و استاندارد قبلی باطل اعلام می 2178این استاندارد جایگزین استاندارد 
  : زیر است  شرح  به  کار رفته  استاندارد به  این  تهیه  براي  که  و مآخذي  منبع

1- ISO 1167: 1996, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids __ Resistance to 

internal pressure __ Test method 

2- DIN EN 921: 1995, Plastics piping system- Thermoplastics pipes- Determination of 

resistance to internal pressure at constant temperature 



 

 
 
 

  صفحه فهرست مندرجات
  

  ب    پیشگفتار

  1    هدف و دامنه کاربرد  1

  1    مراجع الزامی  2

  2    اصطلاحات و تعاریف  3

  2    اساس آزمون  4
  3    شرایط و عوامل مؤثر در آزمون  5
  4  وسایل  6
  9    تهیه آزمونه ها  7

  10   کالیبراسیون دستگاه و محاسبه فشار آزمون  8

  11   آماده سازي آزمونه ها  9

  12   روش کار  10

  13   گزارش آزمون  11

  

  
  ارزیابی - لوله هاي پلی اتیلنی مورد استفاده در آبرسانی - پلاستیک ها

  روش آزمون - مقاومت و رفتار ترکیدگی لوله ها در برابر فشار داخلی 
  



 

  هدف و دامنه کاربرد  1
لی ثابت در دماي هدف از تدوین این استاندارد اندازه گیري مقاومت لوله هاي گرما نرم در مقابل فشار داخ

  . مشخص است 

  :این آزمون در شرایط زیر انجام می گیرد

  آب بعنوان سیال مرجع در داخل لوله ها -

  آب، هوا و یا یک مایع مشخص بعنوان محیط اطراف لوله ها  -

نتایج . این روش می تواند جهت آزمون هاي کوتاه مدت و یا بلند مدت در دماهاي مختلف بکار رود

  .است برحسب اینکه محیط اطراف هوا، آب و یا مایع دیگري باشد با هم تفاوت داشته باشند  حاصله ممکن

  

  مراجع الزامی  2
  . است  شده  داده  آنها ارجاع  استاندارد به  این  در متن  که  است  مقرراتی  زیر حاوي  الزامی  مدارك

یا / و  چاپ  تاریخ  داراي  در مورد مراجع. شود  می  استاندارد محسوب  از این  ، جزئی مقررات  آن  ترتیب  بدین 

  کاربران  که  معهذا بهتر است.  مورد نظر نیست  مدارك  این  بعدي  ها و تجدید نظرهاي  تجدید نظر، اصلاحیه

  زیر را مورد بررسی  الزامی  مدارك  ها و تجدید نظرهاي  اصلاحیه  کاربرد آخرین  استاندارد، امکان  این  ذینفع

  ر، ـیا تجدید نظ/ و  چاپ  تاریخ  بدون  در مورد مراجع. قرار دهند

  . مورد نظر است  شده  داده  ارجاع  الزامی  مدارك  یا تجدید نظر آن/ و  چاپ  آخرین

  : است  استاندارد الزامی  کاربرد این  زیر براي  جعااز مر  استفاده

 - اتیلنی مورد استفاده در آبرسانی هاي پلی لوله -ها کپلاستی 1383سال :  1331استاندارد ملی ایران  2-1

  ها ویژگی

2-2- ISO 161-1: 1996 Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids- Nominal 

outside diameters and nominal pressures- Part 1: Metric series 

2-3- ISO 3126: 1974, Plastics pipes- Measurement of dimensions. 



 

2-4- ISO 9080: 2003, plastics piping and ducting systems __ Determination of the long- 

term hydrostatic strength of thermoplastics materials in pipe form by extrapolation 

2-5- ASTM D 1598: 1998, Standard Test Method for Time- to- Failure of Plastic Pipe 

Under Constant Internal . 

2-6- DIN 8075: 1999, Polyethylene (PE) pipes 

 General quality requirements and testing . 

2-7- DIN EN 12201- 7 : 2003, Plastic piping systems for supply polyethylene (PE)- part 

7: Guidance for the assessment of conformity 

  

  اصطلاحات و تعاریف  3
  :یا واژه ها با تعاریف زیر به کار می رود/ در این استاندارد اصطلاحات و 

  .آمده است در این استاندارد نیز کاربرد دارد  1-2اصطلاحات و تعاریفی که در استاندارد ملی بند 

  

  اساس آزمون  4
زمانی که دچار نقص گردند، تحت فشار  آزمونه ها پس از آماده سازي براي مدت زمان معلوم و یا تا مدت

  .هیدرواستاتیک داخلی مشخصی قرار می گیرند 

  :دو نوع آزمون به شرح زیر بر روي نمونه ها انجام می گیرد

  1آزمونه قبول نمونه و یا آزمون بازرسی  4-1

یص نوع ها از طریق تشخ گیرد و امکان بررسی سریع رفتار لوله سلسیوس انجام می درجه 20که در دماي 

  .آورد  و تطبیق آنها با یک نوع رفتار مشخص را فراهم می 2ترکیدگی

  3آزمون کیفیت   4-2
                                            
1- Inspection Test 



 

در این آزمون کیفیت لوله و استاندارد بودن محصول و مواد اولیه مورد . که در دماهاي بالاتر انجام می شود

  .استفاده در تهیه لوله ها مورد بررسی قرار می گیرد 

ن است توسط تولید کنندگان براي بازرسی مستمر محصولات و یا توسط خریداران آزمون قبول نمونه ممک

  .براي قبول لوله هاي خریداري شده بکار برده شود 

. در طول این آزمون ها، نمونه هاي آزمایشی در محیطی با دماي ثابت و مشخص تحت فشار قرار می گیرند

 -آزمون آب(و یا هوا ) مایع - در -آزمون آب(یگر ، مایع د)آب -در - آزمون آب(این محیط می تواند آب 

  .باشد ) هوا -در

  

  شرایط و عوامل مؤثر در آزمون   5
  :شرایط و عوامل مؤثر در آزمون به شرح زیر می باشند 

  )105(نوع درپوشهاي انتهایی مورد استفاده    1- 5

  ) 207(اندازه و سري لوله هاي مورد استفاده    2- 5

  )205(دماي آزمون    3- 5

میلیمتر  315، آنها بزرگتر از dnطول آزاد آزمونه ها براي لوله هایی که قطر خارجی اسمی    4- 5

  ) .207(است 

  )307(تعداد آزمونه ها    5- 5

  .که توسط فشار آزمون ایجاد می شود  (σ)و یا تنش محیطی  (P)فشار آزمون    6- 5

  مدت زمان آماده سازي آزمونه ها    7- 5

  مایع دیگر / هوا / زمون، آب در آب نوع آ   8- 5

                                                                                                                                        
2- Burst 

3- Quality Test 



 

  مدت زمان اعمال فشار و معیار ارزیابی شکست   9- 5

  ) .چنانچه آزمون مجدد انجام شده باشد(دلایل نیاز به انجام آزمون مجدد،    10- 5

  

  وسایل   6
   درپوشهاي انتهایی   1- 6

وا و ارتباط به دستگاه مولد فشار که در انتهاي لوله ها ثابت می شوند و امکان آب بندي سیستم و خروج ه

  .را فراهم می آورند 

  :درپوشهاي انتهایی می توانند یکی از دو نوع زیر باشند 

بستهایی که با لوله کاملاً محکم شده اند اما به یکدیگر متصل نمی باشند، از اینرو فشارهاي    1- 1- 6

  . )الف 1شکل (هیدرواستاتیکی انتهایی به آزمونه منتقل می گردد 

بستهایی که به سطح خارجی آزمونه ها کاملاً محکم گردیده و توسط یک میله فلزي که از    2- 1- 6

داخل لوله گذشته است به یکدیگر متصل می باشند، از اینرو فشارهاي هیدرواستاتیکی انتهایی به آزمونه 

م آورده و در نتیجه این میله ها امکان حرکات طولی آزمونه در اثر انبساط حرارتی را فراه. منتقل نمی گردد

  ) .ب 1(از خمش آزمونه ها جلوگیري می نماید 

  .بجز دندانه هاي گیره ها هرگونه لبه تیزي که در تماس با سطوح خارجی لوله باشد باید صاف گردد

درپوشهاي انتهایی باید از موادي ساخته شده باشند که بر روي لوله هاي تحت آزمون هیچگونه اثري نداشته 

  .باشد

  

بدلیل تفاوت در تنش اعمال شده بر دیواره لوله، زمان شکست با درپوشهاي نوع ب، کوتاهتر از زمان  - 1آوري یاد

  .شکست با درپوشهاي نوع الف می باشد 

  



 

هنگام نصب درپوشهاي نوع ب در دماي پایین تر از دماي آزمون باید دقت نمود تا از ایجاد خمش در  - 2یادآوري 

  .آزمونه جلوگیري گردد 

  

. براي ارزیابی مواد اولیه مورد استفاده در تولید لوله ها و یا اتصالات از درپوشهاي نوع الف استفاده می شود

  .می باشد  درپوش مرجع نوع الف

  مخزن    2- 6

درجه سلسیوس و  ±1که در آن آب یا یک مایع دیگر که در دماي مشخص شده در استاندارد، با رواداري 

 که دماي آن تا میزان مشخصی  1ي می شود و یا گرمخانهنگهدار ±2خطاي حداکثر 

  .درجه سلسیوس نگهداشته می شود  -2و + 6درجه سلسیوس و حداکثر خطاي  ±3با تغییرات 

از آنجاییکه نتایج حاصل از این آزمون به شدت تحت تاثیر دما می باشند، لازم است نوسانات دما تا آنجا که 

 .به حداقل برسد 1اريممکن است توسط همزن و چرخش اجب

  .آب مورد استفاده نباید ناخالص هایی داشته باشد که نتایج آزمون را تحت تاثیر قرار دهد 

چنانچه از محیطی به جز آب استفاده گردد باید به مسئله ایمنی و امکان هرگونه واکنش بین مایع و نمونه 

  .هاي آزمایشی توجه نمود 

  .است که آزمایشات در محیط هاي مشابه انجام گیرند  براي مقایسه نتایج بدست آمده لازم

  پایه یا آویز    3- 6

به صورتی قرار دهد که هیچگونه تماسی بین  2که قادر باشد نمونه هاي آزمایشی را در داخل مخزن و یا آون

  .آنها و دیواره مخزن یا آون وجود نداشته باشد 

د نوسانات فشار در محدود مشخص آزمون باید تا حد از آنجاییکه نتایج آزمون تحت تاثیر فشار می باشن

  .ممکن کاهش یابد 

                                            
1- Oven 

1- forced Circulation 

2- Oven 



 

  وسیله ایجاد فشار     4- 6

که بتواند فشار مورد نیاز را به تدریج و بطور متناسب اعمال نموده و سپس آن را در طول مدت آزمون با 

که نتایج شدیداً تحت از آنجایی. درصد از فشار تنظیم شده ثابت نگه دارد -1درصد و + 2حداکثر نوسان 

  .تاثیر فشار باشند، انحراف در فشار را باید تا آنجا که ممکن است کم نمود 
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  روش الف                  روش ب         
  

  طرح کلی دو نوع درپوش جهت اندازه گیري مقاومت در برابر فشار داخلی لوله ها - 1شکل 
 

براي این منظور می توان از وسیله اي که . ونه آزمایشی بطور جداگانه تحت فشار قرار گیردبهتر است هر نم - یادآوري

بطور همزمان فشار را به چندین نمونه اعمال نماید استفاده نمود، به شرط آنکه شکست یک نمونه سبب تغییر فشار در 

  .نمونه هاي دیگر نگردد و هیچگونه تداخلی بین نمونه ها بوجود نیاید 

ي آنکه فشار در محدوده مشخصی ثابت نگه داشته شود، بهتر است از وسیله اي که بطور اتوماتیک فشار برا

براي مثال وقتی فشار داخل لوله تحت آزمون بر اثر تغییر . را به میزان مورد نظر تنظیم کند، استفاده گردد

به مقدار مورد نظر جبران  شکل و در نتیجه افزایش حجم کاهش می یابد، فشار داخل لوله بطور خودکار

  .شود 

  فشارسنج    5- 6
که کارآیی لازم براي اندازه گیري فشار آزمون را داشته و محدوده درجه بندي آن با فشارهاي مورد نیاز 

  .آزمون مطابقت داشته باشد 

  .وسیله اندازه گیري فشار نباید سبب آلودگی مایع آزمون گردد 

  

  .راي کالیبراسیون استفاده نمایید از یک فشار سنج مرجع ب –یادآوري



 

  

  دماسنج    6- 6
  .که کارآیی لازم براي اندازه گیري دماي آزمون را داشته باشد 

  زمان سنج    7- 6
که قادر باشد مدت زمان اعمال فشار بر روي نمونه را تا لحظه شکست و یا تا اولین کاهش فشار در نمونه 

  .اندازه گیري نماید 
 

گردد از وسیله اي استفاده شود که نسبت به تغییرات فشار بر اثر نشت و یا شکست حساس بوده و  توصیه می - یادآوري

  .زمان سنج را در همان لحظه متوقف نماید 

  

  ضخامت سنج    8- 6
  .که امکان اندازه گیري ضخامت در طول لوله را داشته باشد 

  . استفاده شود ) مافوق صوت(در صورت دسترسی از وسیله اندازه گیري اولتراسونیک  - یادآوري

  

  وسیله اندازه گیري قطر متوسط خارجی    9- 6

  .یک نوار فلزي مدرج توصیه می گردد 

  

  تهیه آزمونه ها  7
  نمونه برداري  7-1

هایی  از این نمونه آزمونه. از یک محموله لوله، یک لوله را با طول کافی به صورت اتفاقی انتخاب می کنیم

ها باید صاف بوده و عمود بر  سطح مقطع آزمونه. بریم به ترتیب یکی پس از دیگري می را با طول مورد نظر

  .محور لوله باشد 



 

 (10)طول آزاد آزمونه ها   7-2

میلیمتر است، طول آزاد آزمونه بین درپوش  250براي لوله هایی که قطر خارجی اسمی آنها کمتر یا برابر 

  .میلیمتر باشد  250وله به اضافه هاي انتهایی باید سه برابر قطر خارجی ل

میلیمتر است، طول آزاد آزمونه ها باید حداقل برابر  250براي لوله هایی که قطر خارجی اسمی بزرگتر از 

  .میلیمتر باشد  1000

براي تعیین کیفیت مواد اولیه مورد استفاده در اتصالات، از لوله هایی که توسط قالبگیري تزریقی تهیه می 

  .میلیمتر کمتر باشد  140، نباید از  (10)ده نمایید، که در این آزمون طول لوله شوند استفا

  تعداد آزمونه ها   7-3
ها بستگی به  تعداد آزمونه. گیرد بر روي حداقل سه آزمونه انجام می) هیدرواستاتیک ( آزمون فشار داخلی 

  که مطابق ) ی آزمون دوام، آزمون کنترل کیفیت یا بازرسی داخل( هدف آزمون دارد 

  .گردد  انتخاب می 7-2استاندارد بند 

  

  کالیبراسیون دستگاه و محاسبه فشار آزمون  8
  کالیبراسیون دستگاه   1- 8

تجهیزات کنترل فشار و دما و ابزار اندازه گیري دما، زمان و فشار باید با دقتی که متناسب با مقیاسهاي مورد 

  .لیبره شوند استفاده و تناوب کارکرد دستگاه باشد کا

  محاسبه فشار آزمون   2- 8
حداقل ضخامت جداره، قطر متوسط خارجی و طول آزاد آزمونه مطابق استاندارد و با استفاده   1- 2- 8

  .اندازه گیري می گردد  9-4و  8-4از وسایل بندهاي 

 :از رابطه زیر محاسبه می گردد  001/0، با دقت )P( 1فشار آزمون برحسب بار  2- 2- 8

                                            
١- Bar= ١٠٥ pa= ٠.١ Mpa 



 

 
          2 emin  
 P= 10 σ ــــــــــــــــــــــــ  

 dem - emin  
 

  :  که در این رابطه

σ   =تنش محیطی اعمال شده بر روي دیواره لوله برحسب مگا پاسکال  

dem  =قطر متوسط خارجی اندازه گیري شده، برحسب میلیمتر  

eemin  =ه، برحسب میلیمتر حداقل ضخامت جداره اندازه گیري شده در طول آزاد آزمون  

  آماده سازي آزمونه ها   9
آزمونه ها را تمیز و خشک کنید بطوریکه هیچگونه خاك، روغن، واکس و یا سایر آلودگی ها بر روي آنها 

 5باقی نماند، سپس درپوشهاي مناسب آزمون را بسته و آنها را توسط آبی که ممکن است قبلاً تا دماي 

  .شده باشد، پر نمایید  درجه بالاتر از دماي آزمون گرم

پس از پر کردن آزمونه ها، آنها را در حمام آب و یا در یک آون با دماي مورد نظر به مدت زمان شرح داده 

  .قرار دهید  1شده در جدول 
  

  شرایط تثبیت آزمونه ها قبل از اعمال فشار - 1جدول 
  ضخامت جداره 
 برحسب میلیمتر

  مدت زمان آماده سازي 
 برحسب ساعت

  ساعت 1 ±دقیقه  5  3خامت جداره کمتر از ض
  ساعت 3 ±دقیقه  15  8و کمتر از  3مساوي یا بیشتر از جداره ضخامت 

  ساعت 6 ±دقیقه  35  16و کمتر از  8مساوي یا بیشتر از جداره ضخامت 

  ساعت 16 ±ساعت  1  16بیشتر از جداره ضخامت 

  

  له ها مورد آزمایش قرار گیرند، به جز در ساعت پس از تولید لو 15آزمونه ها نباید زودتر از 

  .بررسی هاي هنگام تولید 



 

  

  روش کار    10
. بریده و آنها را از هر گونه روغن، واکس و سایر آلودگی ها کاملاً پاك نماییـد 6آزمونه ها را مطابق بند 

یـطی مربوطه با استفاده ابعـاد آزمونه ها را اندازه گیري کنید و سپـس فـشار آزمـون را با توجـه به تنش مح

  .محاسبه نمایید ) 1(از فرمول 

آزمونه ها را . آماده سازید 9درپوش ها را در دو انتهاي آزمونه ها نصب و آنها را با آب پر کرده و مطابق بند 

. سپس فشار را به تدریج بالا ببرید. به دستگاه تولید فشار متصل کرده و هواي داخل آن را خارج نمایید

نوع ماده و اندازه لوله و همچنین توانایی هاي دستگاه تولید فشار این کار باید در کوتاهترین زمان برحسب 

مدت زمانی که به طول می . ساعت در آزمون فشار هیدرواستاتیک انجام گیرد 1ثانیه تا  30ممکن بین 

  .انجامد تا به فشار آزمون برسید را یادداشت نمایید 

  

که براي آزمون ترکیدگی فشار را به تدریج ترجیحاً بصورت خطی افزایش دهید تا آزمونه قابل ذکر است  - یادآوري

ثانیه دچار نقص گردید  60زمان را با یک کرونومتر اندازه گیري کنید، چنانچه آزمونه در کمتر از . دچار نقیصه گردد

 70تا  60براي تمامی آزمونه ها باید بین  زمان ایجاد نقیصه. سرعت اعمال فشار را کاهش داده و آزمون را تکرار نمایید

  .ثانیه باشد 

  

در این روش باید مطمئن شویم که آزمونه هاي تحت فشار در مدت زمان انجام آزمون در یک محیط با 

در آزمونهاي ارزیابی هنگامیکه از یک محیط . دماي کنترل شده و ثابت به حالت معلق قرار گرفته باشند 

استفاده می شود با  1درجه سلسیوس و هنگامیکه از آون ±1باید دما با اختلاف مایع استفاده می شود 

  .درجه سلسیوس ثابت نگه داشته شود ) -1و + 3(اختلاف 

هنگامیکه فشار به میزان مورد نظر رسید زمان سنج را روشن کرده و وقتی مدت زمان مشخص شده در 

  .ه بوجود آمد آزمون را متوقف نماییداي در آزمون سپري شد و یا نقیصه 1-2استاندارد بند 

                                            
١- Oven 



 

از درپوشهاي انتهایی رخ دهد باید نتایج را نادیده  0L1/0چنانچه شکست در آزمونه در فاصله اي کمتر از 

  .گرفته و با نمونه اي جدید آزمون را تکرار نمود 

  هنگامیکه سه آزمونه پس از گذشت زمان مشخص در استاندارد دچار نقیصه نگردند محصول 

آزمونه قبل از زمان مشخص دچارترکیدگی  3در صورتیکه یکی از . تولیدي با استاندارد مطابقت می نماید 

شد آزمون را متوقف کرده و با یک سري سه تایی دیگر که بطور اتفاقی انتخاب گردیده اند آزمون را تکرار 

در آزمون، دچار ترکیدگی شدند آن اگر هر سه آزمونه و یا حتی دو آزمونه قبل از زمان تعیین شده . نمایید

 .نمونه غیر قابل قبول ارزیابی می گردد 

  

  گزارش آزمون    11
  :گزارش آزمون باید شامل اطلاعات زیر باشد 

  .ذکر نام و شماره استانداردي که آزمون براساس آن انجام گرفته است   11-1

  مشخصات کامل آزمونه  11-2

  نوع ماده اولیه  11-3

  ه اسمی لولهانداز  11-4

  ابعاد اندازه گیري شده آزمونه  11-5

  دماي آزمون و دقت اندازه گیري آن  11-6

  )σ(تنش آزمون   11-7

  و دقت اندازه گیري آن (P)فشار آزمون محاسبه شده   11-8

  محیط آزمون، آب، مایع دیگر یا هوا  11-9

  نوع درپوشهاي انتهایی  11-10

  طول کلی و آزاد آزمونه ها  11-11



 

  تعداد آزمونه ها  11-12

  )عمودي یا افقی(جهت قرار گرفتن آزمونه در حین آزمون در مخزن مایع یا در آون   11-13

  مدت زمان آزمون  11-14

  )اگر وجود داشته باشد(نوع نقیصه   11-15

  مشاهدات در طول آزمون و پس از آن  11-16

  دهد و در این استاندارد ذکر نگردیده باشد هر عاملی که ممکن است نتایج را تحت تأثیر قرار  11-17
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